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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -01
ROBOTY ROZBIORKOWE
CPYV -45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych 1 przygotowawczych, uprzatnigcie terenu po robotach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie rozbioérek i robot zabezpieczajacych wystepujacych
w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Podano w ogoélnej specyfikacji technicznej ST 0. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 0
»Wymagania ogo6lne".

2.2. Wymagania szczegolowe dla materialow
Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania materialow z rozbiorki.

2.3. Skladowanie materialow
Urobek i elementy z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach uwzgledniajacych
posortowanie odpadow zgodnie z wymaganiami Zamawiajagcego na terenie dziatki
Zamawiajacego w miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 0 ,,Wymagania ogo6lne" .

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiorkowych
Nie stawia si¢ szczegdlnych wymagan w zakresie sprzgtu, wykraczajacych poza wymagania
podane w ST 0 ,,Wymagania og6lne" Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych
specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore
nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatlow i wykonywanych robdt oraz beda
przyjazne dla §rodowiska.
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4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0 ,,Wymagania ogo6lne".

Transport materialow i sprzetu

Transport materiatow 2z demontazu powinien odbywac¢ si¢ specjalistycznym taborem
samochodowym umozliwiajagcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem si¢, wysypywaniem lub spadni¢ciem
ze skrzyni tadunkowej. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wigksza niz dlugos¢
samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie moze w czasie transportu
wydziela¢ pytu.

Przy zaladunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

Materialy z demontazu nalezy usuwaé na biezaco.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Ogolne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne".

Szczegolowe zasady wykonania robot
Przed przystgpieniem do robot mnalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego
poszczegblnych elementéw sktadowych, rozezna¢ ich otoczenie, ustali¢ metode rozbiodrki.

Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie

z obowigzujacymi wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb postronnych.

Przebieg roboét rozbiorkowych

5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiorkowych

Roboty beda polegaty na:

- demontaz kotkow, hakow elementéw zamontowanych na powierzchni;

- usunigcie starej farby ze $cian i sufitu;

- odbiciu czesci tynkéw wewnetrznych, na $cianach;

- odbicie cze¢$ci tynkdw wewngtrznych, na stropach;

- zerwaniu posadzki z tworzyw sztucznych;

- wykonanie otworu drzwiowego;

- rozebranie nadprozy zelbetowych;

- powigkszenie otwordow drzwiowych;

- wyniesieniu z pomieszczen 1 wywozie gruzu i materiatow z rozbiorki.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Przez caly czas trwania rob6t nalezy pilnowac,
aby do pomieszczen, w ktorych nast¢puja roboty nie wchodzily osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbiorki - trzeba opracowaé program rozbiorki i zatoge zapoznad

z nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robot.

Kierownik robdt powinien wskazywa¢ miejsca gromadzenia materiatu z rozbiodrki oraz sposobu
ich zabezpieczania.

Zabronione jest m.in.:

- zrzucanie na ziemi¢ elementéw z demontazu,

- elementy bedace w bliskim sasiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem
czy uszkodzeniem.



Zagrozenie wystepujace przy realizacji robot:

e upadek pracownika z wysokosci;

e uderzenie spadajacym przedmiotem ;

e porazenie pradem elektrycznym przy braku zabezpieczenia przewodow zasilajacych urzadzenia
mechaniczne;

e zagrozenie zawaleniem, przywaleniem, itp.;

e zagrozenie wynikajace z obstugi maszyn i innych urzadzen technicznych;

o zagrozenia wynikajace z montazu instalacji elektrycznej;
Strefy prowadzenia prac szczegdlnie niebezpiecznych bgda wydzielane 1 odgradzane od czynne;j
czesci posesji tasSmami i oznakowane stosownymi tablicami. W razie zagrozenia pozarowego
zostanie wykorzystany podreczny sprzet gasniczy oraz pozostajacy na wyposazeniu. Ewentualna
ewakuacja prowadzona bedzie z przyjetymi ogdlnie zasadami, przy wspoédtudziale pracownikoéw
wykonujacych prace budowlane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST 0 ,,Wymagania og6lne" .

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST 0 ,,Wymagania og6lne".

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST -01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebranymi
przez Inspektora Nadzoru, zgodnie z zapisami zawartej umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ogo6lne wymagania dotyczace przepisOw zwigzanych podano w ST 0 Ustawa z dnia 7 lipca
1994 Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002r.).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120 poz. 1126 z 2003 r.).

6. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z pdzniejszymi
Zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -02
ROBOTY POSADZKOWE I ROZNE
CPV 45430000-0 Pokrywanie podlog i Scian

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot remontowych posadzki w pomieszczeniu nr 220 w Zespole Szkot
Ekonomicznych w Wodzistawiu Sl. przy ul. Szkolnej 1.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
remontu posadzki w pomieszczeniu.

1.3.1. Warstwa wyrdwnujaco - sczepna z istniejgcym podtozem:
masa szpachlowa zalecana do stosowania, gdy podioze posiada miejscowe nierdéwnosci
o wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 16,0 N/mm2;
e wytrzymato$¢ na zginanie: > 5,0 N/mm2;
e posiadajacg doskonatg rozlewno$¢ — pozwalajaca uzyskac pozioma i gladka powierzchnig;
e posiadajaca bardzo niski skurcz liniowy w trakcie wysychania (rzedu 0,6 mm/mb).
1.3.2. Wyktadziny z tworzyw sztucznych, obiektowa, homogeniczna min 2 mm gr.
- posiadajaca poliuretanowe wzmocnienie
przeznaczona od obiektow uzytecznosci typu szkota;
wyktadzina grubos$ci minimum 2mm;
wyktadzina nadajgca si¢ do mycia i dezynfekc;ji;
klasa antyposlizgowo$ci minimum R9;
odporna na koteczka foteli.

- spetniajgca wymogi ppoz. dotyczace wykonczenia pomieszczen szkolnych, czyli niezapalne lub
trudnozapalne klasy Bfl-sl1.

1.3.3. Listwy przys$cienne o wys. 6 cm z tworzywa systemowe.

1.3.4. Klej do wyktadzin, do klejenia wyktadziny na podioza z ptyty OSB.
- czas otwarty klejenia ok. 30 min. (przy przy 20°C/65 % RH),
- czas schniecia — 12 h (przy przy 20°C/65 % RH),
- zawarto$¢ czastek statych ok 77%.

2. Sprzet i narzedzia

2.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0.
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2.2. Sprzet i narzgdzia do wykonywania posadzek:
Do wykonywania robot posadzkowych nalezy stosowac:

szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza;

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

pace stalowe zgbkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zagbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;

faty do sprawdzania rownosci powierzchni;

poziomnice;

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;

gabki do mycia i czyszczenia,

noze do wyktadzin.

3. Transport

3.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0.

3.2. Transport i skladowanie materiatow
Transport materiatow do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych srodkéw
1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych ilosci materialdow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku i roztadunku tadunku wurzadzen
mechanicznych.
Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

4. Wykonanie robét

4.1. Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w ST O .

4.2. Warunki przystapienia do robot.
Przed przystapieniem do wykonywania warstw posadzki powinny by¢ zakonczone:

wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
przeciwwodnej podtog;

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi;

roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 stopni C i
temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac w ciaggu catej doby;

wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
1 przewiewem.

4.3. Wykonanie warstw posadzki:
Kolejno$¢ wykonania:

naprawa podioza;

gruntowanie podtoza;
montaz wyktadziny ;
wykonanie cokolika .



5. Kontrola jakoS$ci
5.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 0.
5.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzki badaniom powinny podlegaé

materiaty, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania roboét oraz podioza.

Wszystkie materialty muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm, deklaracji wlasciwosci

uzytkowych lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji

projektowe;.

Kazda partia materialow dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach

1 aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania

robot wyktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia;

o sprawdzenie czy czas jaki uptynal od ulozenia podktadu nie jest krétszy niz wymagany;

o sprawdzenie réwnosci podkitadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fatg;

o sprawdzenie spadkéw pod wykladziny za pomocg 2-metrowej taty 1 poziomnicy; pomiary
réwnosci 1 spadkow nalezy wykonaé z doktadno$cia do 1 mm;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych

1 przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci;
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejace;j
oraz innych robot ,,zanikajacych”.

5.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin a w szczegolnosci:
e zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej;
e jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobow;
e jakos$ci (wygladu) powierzchni wyktadziny;
o prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami;

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robodt 1 w trakcie ich wykonania.

6. Obmiar robot
6.1. Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST 0.

7. Odbior robot
7.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0.
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7.2. Odbior robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
Wykona¢ zgodnie z ST 0.

7.4. Zasady odbioru koncowego podano w ST 0.
7.5. Zasady odbioru ostatecznego podano w ST 0

8. Podstawa platnosci
8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO.
Zgodnie z umow3a zawartg z wykonawca.

9. Przepisy zwigzane
9.1. Normy

e PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

e PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

e PN-EN 685:2002 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

e PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i1 heterogeniczne pokrycia
podlogowe z polichlorku-winylu. Wymagania.

e PN-EN 434:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie stabilno$ci wymiarow i
zwijania si¢ po dziataniu ciepta.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje
o Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogo6lne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok
e  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom I cze$¢ 4 , wydanie Arkady
— 1990 rok.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -03
GLADZIE GIPSOWE
CPV -45430000-0 Pokrywanie podlég i Scian

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania tynkow i gladzi gipsowych w Zespole Szk6t Ekonomicznych w Wodzistawiu Sl. przy
ul. Szkolnej 1.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie tynkéw wewngtrznych.

Opis robot:

e przygotowanie powierzchni do tynkowania;

e wykonanie tynkoéw cementowo-wapiennych;

e montaz naroznikoéw aluminiowych z siatka;

e montaz siatek tynkarskich z tworzywa;

o wykonanie gtadzi gipsowych na tynkach z wyr6wnaniem $cian, sufitow 1 wegarkow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy
2.1. Zaprawy do wykonania tynkdw wewnetrznych z gotowych mieszanek tynkarskich cementowo

wapiennych.

2.2 Siatka podtynkowa wtokno szklane impregnowane alkalioodporng dyspersja tworzywa
sztucznego
- 0 gramaturze 145 g/m2;

- 0 wytrzymatos$ci na zrywanie N/5 cm — 1500;
- 0 wymiarze oczek 4,5 x 5 mm.
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2.3.Zaprawy do wykonania gladzi cementowych cienkowarstwowych z gotowych mieszanek
tynkarskich o nastgpujacych parametrach:
- maksymalna wielko$¢ ziarna 0,5 mm;
- wytrzymato$¢ na $ciskanie >2,,5 N/mm?2;
- wytrzymato$¢ na rozcigganie >1,0 N/mm?2;
- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej -15.

2.4. Woda
Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow
1 zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Gotowe suche masy tynkarskie do wypraw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Czas zuzycia zaprawy od chwili jej wymieszania nie powinien przekracza¢ 8
godzin.

2.6 Materiaty do gladzi:
Gotowe fabrycznie przygotowane suche mieszanki gtadzi cementowej o nastgpujacych
parametrach:
- gesto$¢ nasypowa 1,0 kg/dm3;
- przyczepnos¢ > 0,7 Mpa;
- uziarnienie < 0,3mm.

2.7. Materiaty do gladzi gipsowe;:
Gotowe fabrycznie przygotowane suche mieszanki gtadzi gipsowej o nastgpujacych
parametrach:
- przyczepno$¢: min. 0,50 MPa;
- gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3;
- max. grubos$¢ jednej warstwy: 2 mm;
- wytrzymato$¢ na zginanie: >1,0 N/mm2;
- wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 2,0 N/mm?2.

2.8. Materiaty pomocnicze:

Listwy narozne aluminiowe - podtynkowe katowniki wzmacniajace.
3. Sprzet
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 0

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podane w ST 0
o Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu
o Podczas transportu materiaty musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoblne zasady wykonania robot podano w ST 0

5.2. Warunki przystapienia do robot
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5.3.

5.4.

Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podklady przewidziane w dokumentacji projektowe;j 1 szczegotowej
specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i1 okienne, jes$li nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowane;.

Z podtozy nalezy usunaé warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig. Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podklady z
tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zalozonej w
dokumentacji projektowej i1 szczegotowej specyfikacji technicznej — odmiany 1 kategorii tynku
podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie badz
zastosowanie Srodkéw zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podioza.

Dobodr ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny

z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie tynkoéw

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ receptury lub instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej, w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze
warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkéw
nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogolnych: mieszanke tynkarska dobieraé tak, by
zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowe] i1 szczegdlowej specyfikacji
technicznej grubosci tynku 1 jego poszczegodlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami
producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, obowigzkowo stosowaé technike wykonywania i
rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku
zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

Wymagania dotyczace tynkow

5.4.1. Przyczepnos¢ tynku do podloza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z

5.5.

5.6.

podiozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i1 zespolenie tynku z podlozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystgpowaly odparzenia, pgcherze itp. Oznaczenie przyczepnosci
tynku do podloza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos¢
poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do
podtoza.

Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture wynikajacg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznaczac si¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitow podioza.
Powierzchnie te nie powinny pylic. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na
powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majace postac
trwalych §ladow oraz wykwity ples$ni itp. sg niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢ wystepowania
pecherzy, rys i1 spekan na powierzchni tynku.

Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni 1 krawedzi tynkow.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny pionowe
lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w
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dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. 11T wg
PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, sg niedopuszczalne.

5.4 Wykonywanie tynkow (gladzi) cienkowarstwowych

5.4.1. Gladzie cementowe i1 gipsowe wykonujemy zgodnie z instrukcja wykonania danego
producenta.
Zawarto$¢ worka wymiesza¢ mechanicznie z podang ilo$cig czystej, chtodnej wody do
uzyskania jednorodnej mieszaniny i zatozonej konsystencji. Po odczekaniu 5 min, gtadz
ponownie wymiesza¢, naktada¢ maszynowo lub za pomocg pacy stalowej nierdzewnej. Zaleca
si¢ naktadanie gladzi w dwoch warstwach. Pierwsza warstwe wetrze¢ w podtoze w celu
wyrownania wszelkich nierownos$ci. Drugg warstwe naktada¢ po uptywie ok. 30-60 min. w
zaleznos$ci od chlonnosci podtoza. Obrabia¢ na mokro pacg stalowg lub gabkowa. Przy obrébce
na sucho koncowa warstwe przeszlifowac papierem $ciernym.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST 0

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych
Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrol¢ 1 odbiér (mi¢dzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow
Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materialdéw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce
materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdow ~ z wymaganiami
dokumentacji projektowe;j

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnos$ci — poprzez ocen¢ wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie W razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego;

b) rownosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajacych cial obcych, kurzu 1 zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania;

d) obecnosci luznych i zwietrzatych cze$ci podioza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku;

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez oceng
wygladu i probe zwilzania;

f) chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecno$¢ wykwitow — poprzez ocen¢ wygladu

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.

6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robdt tynkowych polegaja na biezagcym sprawdzaniu zgodnos$ci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady przedmiaru i obmiaru podano w STO.
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7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robdt tynkowych
Powierzchni¢ tynkow wewngtrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci $cian w stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej
na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. Powierzchni¢ tynkéw stropow ptaskich oblicza
si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST 0
9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci zgodnie z zawarta umowa z wykonawca robot

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki 1 zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1).
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato§ciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -04
ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8 Roboty malarskie i szklarskie

1. Wstep.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t malarskich w Zespole Szkoét Ekonomicznych w Wodzistawiu Sl. przy
ul. Szkolnej 1.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot malarskich w pomieszczeniach:

e zmycie i zdrapanie starej farby z powierzchni tynkow;

o malowanie tynkow farbg lateksowa $cian;

o malowanie farbg akrylowa sufitow;

o malowanie lakierem akrylowym transparentnym — lamperii;

o malowanie drzwi i1 balustrad farbg alkidowa.

Okreslenia podstawowe SST

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Woda (PN-EN 1008~2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,

oleje i mul.

Malowanie $cian wykonac farbg lateksowa do uzytku wewnetrznego o wysokiej sile krycia.

Farba lateksowa powinna posiada¢ nastepujace parametry:

e odporno$¢ na szorowanie -min. klasa 2;

e odporno$¢ na naswietlanie - test odpornosci na naswietlanie lampami bakteriobdjczymi UVC:
wyglad powtoki 1 barwa nie ulegajg zmianie po 8-godzinnym naswietlaniu;

e odporno$¢ chemiczna - farba odporna na mycie $rodkami dezynfekujacymi uzywanymi w
obiektach uzytecznosci publicznej 1 placowkach oswiatowych.

Farba akrylowa powinna posiadaé nastepujace parametry:
e lepkos¢ — (mPas) 7500-9500;
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e gestos¢ —g/em3 1,42-1,51;
o zawartos$¢ czastek staltych % wag. 52,0-56,0

Malowanie:

e przed nalozeniem farby podloze nalezy oczysci¢ ze starych powtok i zagruntowac;

o cale $ciany malowa¢ 2x farbami lateksowymi, odpornymi na zmywanie, przeznaczonymi do
dekoracyjnego malowania $cian w pomieszczeniach obiektow uzytecznosci publicznej —
szkot, wyglad powtoki matowy;

e sufity malowa¢ 2x farbami akrylowymi odpornymi na zmywanie, przeznaczonymi do
dekoracyjnego malowania powierzchni w pomieszczeniach obiektow uzytecznosci publicznej
— szkot, wyglad powtoki matowy;

e na wysokosci do 2,0 m wykona¢ lamperi¢ poprzez naniesienie lakieru akrylowego
transparentnego na powierzchni¢ malarska, lakier akrylowy stuzy do wykonywania
nienasigkliwych dla wody powltok o wysokich walorach estetycznych na bazie produktow
wodorozcienczalnych. wyglad powierzchni satynowy lub mat, ilo§¢ malowan 2.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. Transport.

Farby pakowane transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami obowigzujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robdt.
Zgodnie z kartg technologiczng producenta farby

5.1.Wykonywanie powlok malarskich

5.1.1. Powloki lateksowe i1 akrylowe powinny réwnomiernie pokrywaé podloze, bez przeswitow,
plam 1 odpryskow. Powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawac aksamitne-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug 1 plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug,
plam i §ladow pedzla lub watka.

5.2. Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
1 kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykonywac po: catkowitym
ukonczeniu robdt instalacyjnych oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),
utozeniu wyktadziny, catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Wszystkie powierzchnie malowane musza by¢ suche, temperatura powietrza od +5°C do
+25°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%.
Powierzchnie niemalowane:
Swieze tynki mineralne mozna malowaé¢ po minimum 4 tygodniach. Gladzie szpachlowe
mozna malowac¢ po calkowitym wyschnigciu. Powierzchnie oczysci¢ z kurzu 1 brudu,
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nieréwnosci i ubytki wygladzi¢ szpachlowka. Tynki maszynowe z widoczng blyszczaca
warstwg martwicy przeszlifowac i oczysci¢ z pytu.

Powierzchnie uprzednio malowane:

Przed malowaniem nalezy usung¢ tuszczace si¢, luzne fragmenty starej powtoki, a calg
powierzchni¢ zmy¢ 1 odthusci¢, nieréwnosci 1 ubytki wygtadzi¢ szpachlowka. Farby 0
polysku satynowym, polmatowym, potpotysku i potysku zmatowi¢ w catosci przed
ostatecznym odpyleniem. Do matowienia uzy¢ papieru o uziarnieniu 150 — 200.

6.Kontrola jakosci.

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci;
- sprawdzenie wyschni¢cia podtoza;
- sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wy konania - dla
farb akrylowych 1 lateksowych nie wczes$niej niz po 7 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego;
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czgsciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot.
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w ST 0.

8. Odbior robdt.
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0.

8.2. Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.2.1. Odbidr podioza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. 1 5.3 Jezeli odbior
podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podltoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2.2 Odbidr robdt malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlazenia farby, jednolitego natezenia barwy i1 zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
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wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtlok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetlniang lub baweitniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornos$ci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0.
Zgodnie z umowa zawartg z wykonawca.

10.Przepisy zwiazane.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Karty technologiczne producenta farb lateksowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -05

STOLARKA BUDOWLANA
CPYV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej w salach lekcyjnych
w Zespole Szkét Ekonomicznych w Wodzistawiu S1. przy ul. Szkolnej 1.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu drzwi i okna.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 0.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Podano w ogdlnej specyfikacji technicznej, STO. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY.

Wbudowa¢ nalezy stolarke drzwiowa kompletnie wykonczong wraz z okuciami.
Oscieznice i skrzydta drzwiowe do klas:
e dedykowane do szkot ;
e powierzchnia skrzydet laminat HPL gr.: 0,8 -1,0 mm;
e oScieznice drewniane regulowane pokryte laminatem HPL gr.: 0,8 -1,0 mm;
e pelne ptycinowe;
o gladkie;
e kolor drzwi i o$cieznicy — drewnopodobne (kolor do wyboru przez Zamawiajacego);
e klamka obustronna z zamkiem na wktadk¢ z wktadka.
Oscieznice i skrzydta drzwiowe do serwerowni:
e dedykowane do serwerowni,
e odpornos¢ ogniowa EI60;
e antywlamaniowe klasa ,,C”;
o kompletne;
e kolor drzwi i oécieznicy — drewnopodobne (kolor do wyboru przez Zamawiajacego);

Okno do portierni PCV z matg kwaterg 30x30 cm na zawiasach z zamkiem z klamka, pozostata
powierzchnia wktad tzw fix. Kolor biaty. Parapet PVC.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprze¢tu montazowego.
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4. TRANSPORT.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy
duzych palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, do
ktérego ma przylega¢ rama. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub
zabrudzenia powierzchni o$ciezy, oscieze nalezy naprawi¢ i1 oczysci¢. Stolarka nie moze mieé
wad powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST 0

7.0BMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru podano w STO

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbiorow podano w STO

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 0.
Zgodnie z umowa zawartg z wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Karty technologiczne producenta stolarki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST -06
WYMIANA STOLARKI
CPV- 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych w Zespole Szkét Ekonomicznych w Wodzistawiu Sl. przy
ul. Szkolnej 1.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Obsadzenie nadprozy, roboty murarskie zwigzane z ich obrobka i wyszpatdowaniem. Okre$lenia
uzywane w niniejszej] ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 0.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot

Podano w ogolnej specyfikacji technicznej STO. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia.

2.2. Wyroby ceramiczne.
Cegly — zgodnie z kartg technologiczng producenta i aprobatg techniczna.

2.3. Zaprawy budowlane cementowe-wapienne.
Gotowe suche masy murarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Czas zuzycia
zaprawy od chwili jej wymieszania nie powinien przekracza¢ 8 godzin.

2.4. Nadproza .

Belki L19 dtugosci 120 cm - prefabrykat zelbetowy przeznaczony do wykonywania sklepien
nad otworami w $cianach no$nych.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

e wyku¢ wneke po jednej stronie muru;

e zabudowac¢ nadproze na poduszkach betonowych z zachowaniem odpowiedniej
wysokos$ci. Obrobi¢ zaprawa cementowa;

e po uzyskaniu petnej wytrzymatos$ci pierwszej belki wyku¢ wneke na nadproze drugie;

e zabudowac i obrobi¢ drugg belke nadproza;

e po osiagnieciu petnej wytrzymatosci zabudowy obu belek przystapi¢ do powigkszenia
otworu drzwiowego.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 0.

7.0BMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru podano w ST 0.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioréw podano w ST 0.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 0.
Zgodnie z umow3a zawartg z wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-68B-1.0020 — Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 — Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 — Wyroby budowlane.
Aprobaty techniczne i karty technologiczne producenta cegiet i zapraw.
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